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FLEXIBILIDAD

Y PRODUCTIVIDAD

EL MERCADO PIDE

un cambio en los procesos de produccion que
permita responder a la demanda cada vez ma-
yor de productos personalizados segun las
necesidades especificas del cliente con tiem-
pos de entrega rapidos y seguros.

BIESSE RESPONDE

con soluciones tecnoldgicas capaces de sa-
tisfacer las necesidades de las empresas que
producen por encargo, reduciendo notable-
mente los costes y los tiempos de ciclo.
Insider FTT R8 es el centro de trabajo flexible
gue une las elevadas prestaciones productivas
con la capacidad de procesar pequenos lotes
en secuencia.
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* PRESTACIONES ELEVADAS EN LA PRODUCCION
DE LOTES PEQUENOS

” MAYOR POTENCIA Y FLEXIBILIDAD
EN LA NUEVA GENERACION

» CAMBIO LOTE EN ‘TIEMPO REAL.




PRESTACIONES ELEVADAS
EN LA PRODUCCION
DE LOTES PEQUENOS

El centro de trabajo Insider FTT R8, equipado por un médulo
para inserciones RD y ambos controlados por un sélo control
numeérico, une las elevadas prestaciones productivas con la
capacidad de procesar pequenos lotes en secuencia.

Insider FTT R8 se adapta automaticamente al tamano real del panel, con lo que
se garantiza la maxima eficiencia de produccion:

» no hay tiempo de inactividad de la maquina al cambiar el tamano del panel

» tiempo '0’ de cambio de utillaje

» sin intervencion manual por parte del operario.



MAYOR POTENCIA
Y FLEXIBILIDAD

MANEJO DE LAS TOLERANCIAS

Insider FTT R8 compensa los errores dimensionales midien-
do la longitud y la anchura del panel corrigiendo las posicio-
nes de las elaboraciones en tiempo real.

CAMBIO LOTE EN ‘'TIEMPO REAL

La reconfiguracion de la maquina al cambio del formato es
completamente automatica:
¥ el cambio automatico de las brocas sobre los mandriles
de las unidades operadoras verticales permite un inmediato
equipamiento sin posibilidades de error;
¥ las motorizaciones 'brushless’ sobre las mesas de trabajo
y las correas de desplazamiento permiten posicionamientos
rapidos y exactos.

POTENCIA

Las cuatro unidades operadoras verticales y las cuatro unida-
des operadoras horizontales con mandriles independientes
permiten trabajar las 5 caras del panel con elevados niveles
de productividad.
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LA TECNOLOGIA
DE LOS NUEVOS GRUPOS
HORIZONTALES
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UNIDADES OPERADORAS HORIZONTALES BH18 CON
MANDRILES INDEPENDIENTES:

¥ amplio campo de trabajo en la perforacion horizontal
con 18+18 mandriles disponibles en la elaboracion
doble;

¥ motorizaciones 'brushless' para elevadas
prestaciones de trabajo;

¥ mandriles con sistema de cambio rapido para
reequipamientos faciles y rapidos.

Los sistemas de referencia lateral
del panel con guias automaticas
escamotables y de bloqueo con
vacio permiten las elaboraciones
horizontales y verticales de

los bordes en total libertad sin
operaciones manuales por parte
del operario. Los aproximadores
frontales motorizados se
pre-ubican automaticamente al
cambio de formato.
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automatico en tiempo real.
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MODULO DE INSERCION ESPIGAS RD

EL CENTRO DE TRABAJO FLEXIBLE CNC DE LINEA
PARA LA INSERCION DE ESPIGAS ESTA EQUIPADO POR:

” 5+5 grupos estandar de inyeccion de cola y de insercion espigas
posicionables en interejes multiplos de 32 m;

” posicionamiento automatico, en fase de set-up, del inyector
individual sobre el carro de referenzia;

” alimentadores con base vibradora y selectores automaticos
para la alimentacion y la seleccion de las espigas;

" sistema de inyeccion de cola a alta presion para la maxima
eficiencia de insercion;

” seguridad en el bloqueo del panel con prensas verticales a sierra;

” alimentacion independiente de los paneles sobre dos areas de
trabajo;

” motorizaciones '‘brushless’ para elevadas prestaciones de trabajo.



FACIL DE UTILIZAR
INMEDIATAMENTE

Interfaz de operador extraordinariamente potente y
facil de usar, que permite tomar decisiones rapidas
y procede automaticamente a optimizar el ciclo en
funcion de las herramientas disponibles a bordo,
para minimizar los tiempos de trabajo.
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BiesseWorks es el sistema de progra-
macién de las maquinas Biesse que
conjuga elevado rendimiento y gran
facilidad de uso. Su interfaz puede per-
sonalizarse en base a las exigencias del
usuario.
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Cabezales de taladro BH18
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DATOS TECNICOS

INSIDER FTT R8

Longitud paneles elaborables mm 240/ 3100
Ancho en doble mm 140/ 800
Ancho en individual mm 140/ 1550
Espesor paneles elaborables mm 12/60
Velocidad de rotacion de los mandriles de perforacion (variable controlada por inverter) r/min 4000
Unidades de trabajo n. 4
Mandriles de perforacion vertical n. 32x4
Mandriles de perforacion horizontal en dir. Y n. 444
Almacenes a cadena n. 2%59
Mandriles de perforacion horizontal en dir. X + n. 18+4

Los datos técnicos y las ilustraciones no son vinculantes. Algunas iméagenes pueden reproducir maquinas equipadas con accesorios opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de aportar
cualquier modificacion sin necesidad de previo aviso.

Nivel de presion sonora ponderado A (LpA) en fase de mecanizado en el puesto del operario en la maquina con bombas de paletas Lpa=81 dB(A) Nivel de presion sonora ponderado A (LpA) en
el puesto del operario y nivel de potencia sonora (LwA) en fase de mecanizado en la maquina con bombas de levas Lwa=104 dB(A) Incertidumbre de medida K 4 dB(A).

Larelacion se ha efectuado respetando la norma UNE EN 848-3:2007, UNE EN I1SO 3746: 2009 (potencia sonora) e UNE EN ISO 11202: 2009 (presion sonora en el puesto del operario) con pasaje
de los paneles. Los valores de ruido indicados son niveles de emision y no representan necesariamente niveles operativos seguros. A pesar de que existe una relacion entre niveles de emision
y niveles de exposicion, ésta no puede ser utilizada de manera fiable para establecer, si es necesario o0 no tomar mayores precauciones. Los factores que determinan el nivel de exposicion al
cual esté sujeta la fuerza de trabajo comprenden la duracion de la exposicion a la cual estd sujeta la fuerza de trabajo, comprenden la duracion de la exposicion, las caracteristicas del local de
trabajo, otras fuentes de polvo y ruido etc., es decir, el nimero de méaquinas y otros procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al usuario de la maquina efectuar una
mejor evaluacion del peligro y del riesgo.
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INDUSTRY
4.0 READY

Industry 4.0 es la nueva frontera
de la industria basada en las
tecnologias digitales, en las
maquinas que hablan con

las empresas. Los productos

son capaces de comunicarse

e interactuar entre si
autonomamente en procesos
productivos conectados mediante
redes inteligentes.

El compromiso de Biesse es transformar las fabri-
cas de nuestros clientes en fabricas en tiempo real
listas para garantizar las oportunidades de la fabri-
cacion digital, donde las maquinas inteligentes y el
software se convierten en herramientas indispensa-
bles que facilitan el trabajo diario de quienes traba-
jan en el mundo entero el vidrio, la piedra, el metal,
etc. Nuestra filosoffa es practica: proporcionar datos
concretos a los empresarios para ayudarles a redu-
cir costes, mejorar el trabajo y optimizar los meca-
nizados.

Todo eso significa estar 4.0 ready.



MIADE
WITH
BIESSE

ITALIA COMO MODELO
DE DISENO E INNOVACION

SCA, una delas marcas de muebles mas
conocidas de Brasil, centra su actividad
principal en la fabricacion de muebles
para grandes empresas, grandes ofici-
nas, hoteles y contratos de construc-
cién navales. Casi 70 puntos de venta
en Brasil y 6 en el extranjero.

“Italia es un modelo en el disefo, en la
innovacion. Incluso desde el punto de
vista tecnoldgico hoy es una referencia
segura para nosotros. Antes de decidir
una inversion, evaluamos detenidamen-

SCA.COM.BR

te el posible proveedor, analizamos el
servicio de asistencia, la inmediatez de
respuesta, la accesibilidad en el pais
de origen. No puedo negar que hemos
evaluado la oferta de otros proveedores
pero nos hemos decidido por un provee-
dor italiano porque con Biesse siempre
hemos recibido un servicio y un aseso-
ramiento a la altura de nuestras necesi-
dades".

Biesse es hoy el mejor socio técnico.
Tenemos una gran confianza en ellos,

en su trabajo, en la profesionalidad y la
experiencia de quienes los representan
en nuestro pais.

Fuente: extraido de una entrevista al Presidente
Sca Industria de Méveis Claudio Manfroi



LA ATENCION AL CLIENTE
ES NUESTRA FORMA

DE SER

SERVICES es una nueva experiencia para nuestros clientes,
para ofrecer un nuevo valor que no solo consta de una excelente
tecnologia sino de una conexion cada vez mas directa con la
empresa, la profesionalidad de las personas que la componen y
la experiencia que la caracteriza.

o) 5 DIAGNOSTICO AVANZADO
& Canales digitalgs para Ia.interaccl:i(f)n a distancia online
- 24/7. Siempre listos para intervenir in situ 7/7.

AT RED MUNDIAL

- 39 filiales, mas de 300 agentes y distribuidores
certificados en 120 paises y almacenes de piezas de
repuesto en América, Europa y Extremo Oriente.

_—53 PIEZAS DE REPUESTO DISPONIBLES DE INMEDIATO
-O—g Identiﬂpaoién, envio y entrega de piezas de repuesto para
cualquier necesidad.

Numerosos moédulos de formacion presencial, online y

'_EI OFERTA DE FORMACION AVANZADA
gzﬁﬁ en el aula para lograr un crecimiento personalizado.

/ SERVICIOS DE VALOR

DD” Una amplia gama de servicios y programas de sof-
(=] g

tware para mejorar constantemente los resultados de
nuestros clientes.




LA EXCELENCIA EN EL NIVEL DE SERVICIO

TECNICOS ALTAMENTE

ESPECIALIZADOS
ALREDEDOR DEL MUNDO,

+550 DISPUESTOS A ATENDER

A LOS CLIENTES EN TODAS

SUS NECESIDADES

il

EXPERTOS EN CONTACTO
+100 | DIRECTO A DISTANCIA
Y TELESERVICIO

\

ARTICULOS EN STOCK

+50.000| ENEL ALMACEN

DE REPUESTOS

)

DE SOLICITUDES
80% DE ASISTENCIA RESUELTAS
ONLINE

\

DE CASOS RESUELTOS
CON LA PRIMERA
INTERVENCION IN SITU

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARADA
DE MAQUINA, CON
RESPUESTA EN 1T HORA

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
POR MAQUINA PARADA
EN 24 HORAS

VISITAS DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
ENVIADOS ANTES
DE LA FECHA PROMETIDA



Fundada en ltalia,
de origen internacional.

Simplificamos
de fabricacion
relucir el poter
cualquier mat

‘) Biesse



Somos una empresa internacional
que fabrica lineas y maquinas
integradas para mecanizar
madera, vidrio, piedra, plasticoy
materiales compuestos y todo lo
que pueda surgir en el futuro.

Gracias a nuestra profunda

y consolidada experiencia,
respaldada por una red mundial
que crece constantemente,
fornentamos el desarrollo de

tu negocio, potenciando tu
imaginacion.

Especialista en materiales, desde
1969.

el proceso
parasacar a
clal de

arial.

Entra en
el mundo Biesse.

biesse.com
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